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PORAVNAVANJE BRUSOV

Pri poravnavaniu in profiliranju je potrebno vedno hladiti diamantno konico, da ne pride do trajne poskodbe diamanta.

Ko se ostri robovi na rezni povrsini brusa obrabijo (poraste normalna sila F , brus ne reze, brus postane glasneisi) ga je potrebno

obnoviti - poravnati.

Za poravnavanije brusnih plo$é& so na voljo razli¢na poravnala in sicer:

Roéno poravnavanje:

Odvisno od zahtevane natan&nosti lahko poravnavate:
* s kerami¢no vezanimi poravnali;
* s kovinskimi koles¢ki.
* enozrnatimi diamantnimi poravnal;;
* veézrnatatimi diamantnimi poravnali.

Strojno poravnavanje:

Z enozrnatimi diamantnimi
poravnali

Z dialetami (pritrjene na drzala
razliénih oblik).

Z veézrnatimi diamantnimi
poravnali.

Z diamantnimi rolami (pritrjene
na drzala razliénih oblik).

Po montazZi brusa na vreteno stroja je potrebno poravnavati tako dolgo, da je poravnana celotna brusna povriina.
Pri poravnavanju med bruienjem je potrebno pravilno izbrati parametre poravnavanja.

Globina poravnavanija @ je odvisna od velikosti zrna v brusni plo3gi in je enaka za vse vrste poravnal.

Velikost zrna po FEPA globina poravnavanja a (mm)
46 0.35
60 0.30
80 0.25
120 0.10
150 0.08
220 0.06
320 0.03
400 0.02

Ostale parametre dolo&imo glede na vrsto poravnalal
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Izbira velikosti diamantnega zrna:
Velikost zrna v enozrnatem poravnalu je odvisna od velikosti brusne plo3&e in jo dologimo po enagbi ali po diagramu.
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Glede na obliko so diamantna zrna za poravnala razvriéena v tiri osnovne vrste.

Stevilo konic Vrsta
1to2 STANDARD
2to03 EXTRA

b = max(2-a)




Precni pomik poravnala:

Preéni pomik pri poravnavanju (mm/min) z enozrnatimi
poravnali je odvisen od vrste brudenja in zunanjega
premera brusa. Priporoéila so naslednja:

Obnove enozrnatih poravnal

Ko se konica poravnala obrabi (sti¢na povriina nad
1mm?) je potrebno poravnalo obnoviti.

Pri obnovi se diamantno zrno obrne ali zbrusi in
obrne.

Pri delovni hitrosti 35 m/s

Vrsta bruseni D {mm)

ola brusenia @200 @300 @400 @500 @600
Grobo brugenje 780 520 400 300 260
Brusenje 380 260 200 150 130
Fino bruienje 280 150 120 100 80
Pri delovni hitrosti 50 m/s
Vrsta brugen: D (mm)

] LICEe @200 @300 2400 @500 @600
Grobo bruienje 1000 730 560 420 360
Brusenje 530 360 280 210 180
Fino bruienje 390 210 170 140 110
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PROFILIRANJE BRUSQOV

Enozrnata poravnala

Za profiliranje keramiénih brusov se uporabljajo enozrnata profilna poravnala, ki jih poimenujemo po profilirni
napravi ali stroju.

Ploséata poravnala Dialete
Lo&imo glede na obliko in kvaliteto vgrajenih diamantnih zrn.
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Izvedba dialete z iglicami Izvedba dialete z MKD PoloZaj dialete profi
(monokristalnim diamantom) iglicami: brusu med poravnavanjem.

Vriljiva poravnala:

Vrtljiva diamantna poravnala so glede na nadin poravnavanja izdelana:
- s celotno obliko profila (brez pre¢nega pomikal:
- z enakim profilom kot je tipalo (s pre¢nim pomikom):
Glede na vrsto vezi so vrtljiva poravnala lahko izdelana v:
- galvanski vezi
- kovinski vezi

Pri profiliranju po 3abloni (programu) mora biti profil poravnalnega kolesa enak profilu tipala.
Poravnalno kolo se giblie po 3abloni in na obodu plo$ée izdela enak profil.



PORAVNAVANJE SUPERABRAZIVNIH BRUSOV

Bruse v keramiéni vezi lahko poravnamo z:
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- Ve&zrnatimi sintranimi poravnali - Dialetami z MK zrni

- Diamantnimi koluti - PKD profilirnimi brusi - Vrtljivimi krilnimi poravnali
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- Univerzalnim vrte&im poravnalom - Poravnalom s centrifugalno zavoro
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Primer za izpis naroéila:

K101 MK1-2,5 kt - standard




DIAMANTNE ROLETE
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